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М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

ЭМ АЛИ  М АРО К П Ф -218

Технические условия

Enamels ПФ-218. 
Specifications

Г О С Т

2 1 2 2 7 - 9 3

МКС 87.040 
ОКП 23 1222

Д а т а  введения  1 9 9 5 —0 1 — 01

Настоящий стандарт распространяется на эмали марок ПФ-218, представляющие собой суспензии 
пигментов, наполнителей и антипирена в пентафталевом лаке с добавлением растворителей.

Эмали предназначены для окраски судовых помещений, приборов, механизмов и оборудова­
ния, к которым предъявляются повышенные требования по пожарной безопасности.

Система покрытия, состоящая из трех слоев эмали ПФ-218 ХС, нанесенной на загрунтованную 
грунтовкой ФЛ-03К или ФЛ-03Ж поверхность, во внутренних помещениях судов сохраняет 
защитные свойства и декоративный вид в течение 3 лет до балла не более А31 и АД1 по ГОСТ 9.407. 
Система покрытия, состоящая из трех слоев эмали марки ПФ-218 ГС, нанесенной на загрунтован­
ную грунтовкой АК-070 поверхность приборов, сохраняет защитные свойства и декоративный вид 
в течение 5 лет до балла не более А31 и АД1 по ГОСТ 9.407.

Стандарт пригоден для целей сертификации по показателям безопасности для жизни и 
здоровья населения, охраны окружающей среды. Требования к качеству продукции, обеспечиваю­
щие безопасность жизни и здоровья населения, охрану окружающей среды, содержатся в пунктах 
4, 10 таблицы 2.

1 М а р к и  и т ех н и ч еск и е  тр еб о в а н и я

1.1 В зависимости от режима сушки и назначения выпускают эмали двух марок:
ПФ-218 ХС (холодной сушки) — для окраски внутренних жилых, служебных и специальных 

помещений судов неограниченного района плавания;
ПФ-218 ГС (горячей сушки) — для окраски наружной поверхности приборов, механизмов и 

оборудования, нагревающихся в процессе эксплуатации до температуры не выше 100 °С и устанав­
ливаемых в помещениях, указанных выше.

Допускается применение светло-серой эмали ПФ-218 ГС для окраски внутренних жилых и 
служебных помещений с режимом холодной сушки.

1.2 Эмали должны выпускаться цветов и соответствующих кодов ОКП, указанных в таблице 1.

Т а б л и ц а  1

Наименование цвета
ОКП для эмалей марок

ПФ-218 ХС ПФ-218 ГС

Белый 23 1222 1201 _

Розовый 23 1222 1219 —

Коричневато-оранжевый 23 1222 1205 —

Бледно -желтый 23 1222 1204 —

Светло-зеленовато-желтый 23 1222 1287 —

Зеленовато-желтый 23 1222 1245 23 1222 1345
Салатный 23 1222 1229 —

Светло - голубой 23 1222 1271 —

Светло-серый — 23 1222 1359

И зд а н и е  оф ици ал ьн ое

1
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1.3 Э м а л и  м а р о к  П Ф -2 1 8  д о л ж н ы  и зго т о в л я т ь ся  в с о о т в е т с т в и и  с  т р е б о в а н и я м и  н а с т о я щ е г о  

ст а н д а р т а  п о  р ец е п т у р а м  и  т е х н о л о г и ч е с к о м у  р егл а м ен т у , у т в е р ж д е н н ы м  в у с т а н о в л е н н о м  

п о р я д к е .

1 .4  Х арактеристики

1.4.1  Э м а л и  м а р о к  П Ф -2 1 8  д о л ж н ы  соотв етств ов ать  т р еб о в а н и я м  и  н о р м а м , у к а за н н ы м  в 

та б л и ц е  2.

Т а б л и ц а  2

Норма для марок
Наименование показателя Метод испытания

ПФ-218 ХС ПФ-218 ГС

1 Цвет пленки эмали: Цвет должен находиться в преде- По п. 4.3
лах допускаемых отклонений, уста-
новленных образцами (эталонами)
цвета картотеки или контрольными
образцами цвета

белый Контрольные 
образцы цвета

розовый 56,64 —
коричневато-оранжевый 111,129 —
бледно-желтый 207,213 —
светло-зеленовато-желтый 232,246 —
зеленовато-желтый 267,274 267,274
салатный 371,372 —

светло-голубой 429,430 —
светло-серый — 858,859

2 Внешний вид пленки После высыхания эмаль должна 
образовывать пленку с ровной одно-

По п. 4.3

родной матовой поверхностью без
оспин, потеков, морщин

3 Условная вязкость по вискозимет- 120--150 По ГОСТ 8420
ру типа ВЗ-246 с диаметром сопла 4 мм 
при температуре (20,0±0,5) °С

4 Массовая доля нелетучих веществ, 68--76 По ГОСТ 17537 и по
% п. 4.4 настоящего стандарта

5 Степень перетира, мкм, не более 35 По ГОСТ 6589

6 Укрывистость высушенной плен- По ГОСТ 8784, разд. 1 и
ки, г/м2, не более, для эмалей: по п. 4.2 настоящего стан-

белой 75 — дарта
коричневато-оранжевой 65 —
остальных цветов 70 70

7 Время высыхания до степени 3, ч, По ГОСТ 19007 и по
не более, при температуре: п. 4.2 настоящего стандарта

(20±2) °С 24 24
(105±5) °С — 4

8 Прочность пленки при ударе на 50 По ГОСТ 4765 и по
приборе У-1, см, не менее п. 4.2 настоящего стандарта

9 Эластичность пленки при изгибе, 3 По ГОСТ 6806 и по
мм, не более п. 4.2 настоящего стандарта

10 Длина затухания пламени, мм, не 60 По п. 4.5
более

11 Твердость пленки, условные еди- По ГОСТ 5233, метод А
ницы, не менее, по маятниковому при- и по п. 4.2 настоящего стан-
бору типа: дарта

М-3 0,2 0,4

ТМЛ-2124 (маятник А) Не нормируется

12 Адгезия пленки, баллы, не более 2 1 По ГОСТ 15140, разд. 2

2
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Окончание таблицы 2

Наименование показателя
Норма для марок

Метод испытания
ПФ-218 ХС ПФ-218 ГС

13 Стойкость пленки при темпера- По ГОСТ 9.403, метод А
туре (2Q+2) °С, ч, не менее, к стати- и по п. 4.2, 4.6 настоящего
ческому воздействию: стандарта

авиационного бензина — 24
авиационного масла — 24

14 Влагостойкость пленки, ч, не По п 4.7
менее — 240

15 Блеск пленки, % 7 - -14 По ГОСТ 896 и по п. 4.2
настоящего стандарта

П р и м е ч а н и я
1 Показатель «твердость пленки по прибору типа ТМЛ (маятник А)» не нормируется до 01.01.95.

Определение обязательно.
2 Допускается увеличение вязкости эмалей при хранении, если при разбавлении до рабочей вязкости 

уайт-спиритом (ГОСТ 3134) в количестве не более 12 % от массы эмали продукция соответствует требова­
ниям настоящего стандарта.

3 Допускается сушка эмали марки ПФ-218 ГС при температуре (60±5) °С в течение 7 ч, при температуре
(80±5) °С — в течение 6 ч.

1.5 Д о п о л н и т ел ь н ы е  хар ак тер и сти к и  эм а л ей  п р и в ед ен ы  в п р и л о ж ен и и .

1.6  У п ак ов к а — п о  Г О С Т  9 9 8 0 .3 .

1 .6 .1 Э м ал и  упа ко вы ваю т во ф л яги  п о  Г О С Т  5 7 9 9 , б а р абан ы  п о  Т У  6 — 2 7 — 2 в м ести м ость ю  н е  
б о л ее  50  л  и  б а н к и  п о  Г О С Т  612 8 .

Д о п у ск а ет ся  упаковы вать  эм ал и  в сталь ны е б о ч к и  с о  съ ем н ы м  в ер х н и м  д о н ь е м  п о  Г О С Т  13950  
п о  со гл а со в а н и ю  с п о т р еб и т ел ем , к р о м е  п р ед п р и я т и й  в о е н н о -м о р с к о г о  ф л ота .

1.7 Т р а н сп о р тн а я  м а р к и р ов к а — п о  Г О С Т  9 9 8 0 .4  с  н а н е с е н и е м  м а н и п у л я ц и о н н ы х  зн ак ов  
«Б ереч ь от  влаги», «Г ер м ети ч ная упаковка» п о  Г О С Т  14192, зн а к а  о п а с н о с т и  (к л асс 3) — п о  
Г О С Т  19433 , к л а сси ф и к а ц и о н н о го  ш и ф р а  3 3 1 3 , черт. 3 и  с е р и й н о г о  н о м ер а  О О Н  1263.

2  Т р е б о в а н и я  б е з о п а с н о с т и

2.1 Э м ал и  П Ф -2 1 8  я вля ю тся  п о ж а р о о п а сн ы м и  и  ток си ч н ы м и  м а тери ала м и, что о б у сл о в л ен о  
св о й ств а м и  р а ств о р и тел ей , в х о д я щ и х  в со ста в  и  п р и м ен я ем ы х  д л я  и х  р азбав л ен и я  (табл и ц а  3).

Т а б л и ц а  3

Наименование компонента

Предельно 
допустимая 

концентрация 
вредных 

веществ, мг/м3, 
в воздухе 

рабочей зоны 
помещения

Температура, °С
Концентрационные 

пределы воспламенения, 
%, по объему

Класс
опасности

В С П Ы Ш К И
самовоспла­

менения Н И Ж Н И Й верхний

Уайт-спирит 300 33 270 1,4 6 4
Скипидар 300 34 300 0,8 — 4
Свинец и его соединения 0,01 — — — — 1

2 .2  Э м ал и  П Ф -2 1 8  и  р аств ор и тел и , в х о д я щ и е в и х  со ст а в  и  п р и м ен я ем ы е д л я  и х  р азбав л ен и я , 
м о гут оказы вать р а зд р а ж а ю щ ее д е й с т в и е  н а  к о ж у  ч ел ов ек а , вы зы вая эк зем ы  и  дер м ати ты , н а  
сл и зи сты е о б о л о ч к и  гл аз. Р аств ор и тел и  д ей ств у ю т  ка к  н ар к оти к и .

2 .3  П р и  п р о и зв о д ст в е , и сп ы т а н и и  и  п р и м е н е н и и  эм а л ей  д о л ж н ы  со б л ю д а ть ся  т р еб о в а н и я  
п о ж а р н о й  б е зо п а с н о с т и  и  п р о м ы ш л ен н о й  са н и та р и и  п о  Г О С Т  1 2 .3 .0 05 .

В се  работы  с  эм а л я м и  д о л ж н ы  п р о в о д и ть ся  в п о м е щ е н и я х , сн а б ж ен н ы х  п р и т о ч н о -в ы т я ж н о й  
в ен ти л я ц и ей  (Г О С Т  1 2 .4 .0 2 1 ), о б есп еч и в а ю щ ей  с о с т о я н и е  в о зд у х а  р а б о ч ей  зо н ы  в со о т в ет ст в и и  с  
Г О С Т  12 .1 .005 .

з
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2 .4  Л и ц а , св я за н н ы е с  и зго т о в л ен и ем , и сп ы т а н и ем  и  п р и м е н е н и е м  эм а л ей  П Ф -2 1 8 , д о л ж н ы  

бы ть о б е с п е ч е н ы  сп ец и а л ь н о й  о д е ж д о й  и  ср едств ам и  и н д и в и д у а л ь н о й  защ ит ы  п о  Г О С Т  12 .4 .011  и  

Г О С Т  12 .4 .103 .

2 .5  С редства туш ен ия  пожара: п есок , кош м а, в озд у ш н о -п ен н ы е огнетуш ители ти п а О В П -1 0 .0 1  

ил и  у гл ек и сл отн ы е огн етуш и тел и .

2 .6  К о н тр о л ь  за  с о б л ю д е н и е м  п р ед ел ь н о  д о п у сти м ы х  в ы б р о со в  в а т м о сф ер у  д о л ж е н  п р о в о ­

ди т ь ся  в со о тв етств и и  с  Г О С Т  17 .2 .3 .02 .

2.7 У ти л и зац и я  о тх о д о в , о б р а зу ю щ и х ся  п р и  п р о и зв о д ст в е  эм а л ей , д о л ж н а  п р о в о д и ть ся  в 

со о тв етств и и  с  сан и тар н ы м и  пр ави ла м и н а к о п л ен и я , тр а н сп о р ти р о в а н и я , о б езв р еж и в а н и я  и  за х о ­

р о н е н и я  ток си ч н ы х п р о м ы ш л ен н ы х  о тходов .

3  П р а в и л а  п р и е м к и

3.1 П ра ви л а п р и ем к и  — п о  Г О С Т  9980 .1 .

Н о р м ы  п о  п ок азател я м  13 и  14 табл. 2 и зготов и тел ь  о п р ед ел я ет  п ер и о д и ч еск и  о д и н  ра з в  три  

м еся ц а .

3 .2  П р и  п о л у ч ен и и  неудов л етв ор и тел ь н ы х резул ьтатов п ер и о д и ч еск и х  и сп ы т а н и й  и зго т о в и ­

тель п р ов ер я ет  к аж ду ю  па рт ию  д о  п о л у ч ен и я  удо вл етв ор и тел ь н ы х резул ьтатов и сп ы т а н и й  п о д р я д  

н е  м е н е е  ч ем  в 3 партиях.

4  М е т о д ы  и с п ы т а н и й

4.1 О тбор  п р о б  д л я  и сп ы т а н и й  — п о  Г О С Т  9 9 8 0 .2 .

4 .2  П одготовка  к  проведению  испы таний

4 .2 .1  И сп ы ту ем у ю  эм аль  тщ атель но  п ер ем еш и в а ю т  и  о п р ед ел я ю т  м а ссо в у ю  д о л ю  н елету ч их  

вещ еств , ст еп ен ь  п ер ети р а , у сл о в н у ю  вя зк ость . Д л я  о п р е д е л е н и я  оста ль ны х п ок азател ей  в эм ал и  

м ар ок  П Ф -2 1 8  вводя т о д и н  и з  си ккативов: Н Ф -1  (Г О С Т  1003), 7 6 4 0 , Ж К -1 , Ж К -1 2  — в коли честв е  

н е  б о л е е  5 % от  м а ссы  эм а л и  и л и  Ж К -1 1  в к о л и ч еств е  н е  б о л е е  2 ,5  % о т  м ассы  эм а л и . З атем  эм ал ь  

тщ ател ьно  п ер ем еш и в а ю т  и  разбавля ю т у а й т -сп и р и т о м  (Г О С Т  3 1 3 4 ) д о  в я зк ости  30— 35 с  п о  

в и ск о зи м етр у  ти п а  В З -2 4 6  с  д и а м ет р о м  с о п л а  4  м м  п р и  тем п ер атур е  (2 0 ,0 ± 0 ,5 )  °С. Ф ил ьтрую т ч ер ез  

си т о  с  сет к о й  0 1 6 —02  (Г О С Т  6 6 1 3 ) и  н а н о ся т  п н ев м а т и ч еск и м  р а сп ы л ен и ем  н а  п л асти н к и , 

п од го то в л ен н ы е п о  Г О С Т  883 2 , р аздел  3.

4.2.2 Ц в ет , в н еш н и й  в и д , п р о ч н о ст ь  п л ен к и  п р и  уд а р е , врем я вы сы хан и я, а д гези ю , сто й к о сть  

п л ен к и  к  ста ти ч еск о м у  в о зд ей ст в и ю  а в и а ц и о н н о го  б е н з и н а  и  м асл а, вл агостой к ост ь  о п р ед ел я ю т  на  

п л асти н к ах  и з  стали м ар ок  08 к п  и  0 8 п с  (Г О С Т  16523) р а зм ер о м  7 0 x 1 5 0  м м , т о л щ и н о й  0 ,8 — 0 ,9  м м .

Э л а сти ч н о сть  п л ен к и  п р и  и зги б е  о п р ед ел я ю т  н а  п л асти н к ах  и з  ч е р н о й  ж е с т и  п о  Г О С Т  13345 

р а зм ер о м  2 0 x 1 5 0  м м , т о л щ и н о й  — 0 ,2 5 — 0 ,3 2  м м .

Д л и н у  затухан и я  п л а м ен и  о п р ед ел я ю т  н а  а л ю м и н и ев о й  ф ол ьге  (Г О С Т  6 1 8 ) р а зм ер о м  

3 0 0 x 3 0 0  м м , т о л щ и н о й  0 ,0 4 —0 ,0 5  м м . Д о п у ск а ет ся  и сп ол ь зов ать  а л ю м и н и ев у ю  ф ол ьгу  р а зм ер о м  н е  

м е н е е  100x 3 0 0  м м , п р и  эт о м  эм аль  н а н о ся т  о д н о в р е м е н н о  н а  три  о б р а зц а .

Б л еск  и  тв ер дость  п л ен к и  о п р ед ел я ю т  н а  стек л я н н ы х пл асти н ах  сп ец и а л ь н о го  н а зн а ч ен и я  

р а зм ер о м  9 0 x 1 2 0  м м  и  т о л щ и н о й  1 ,2  м м  п о  Т У  2 1 -0 2 8 4 4 6 1 — 058 .

4 .2 .3  П р и  о п р е д е л е н и и  цвета, в н еш н его  в ид а , у к р ы в и стости , б л еск а  эм а л ь  н а н о с я т  д о  п о л н о го  

укры тия. П р и  о п р е д е л е н и и  в р ем ен и  вы сы хан и я, п р о ч н о ст и  п л ен к и  п р и  удар е, эл а ст и ч н о ст и  п л ен к и  

п р и  и зг и б е , тв ер д о сти  и  а д гези и  эм а л ь  н а н о с я т  в о д и н  сл о й . П р и  о п р е д е л е н и и  с т о й к о ст и  п л ен к и  к  

ста ти ч еск о м у  в о зд ей ст в и ю  а в и а ц и о н н о го  б е н зи н а  и  м а сла  эм ал ь  н а н о ся т  в д в а  сл о я  н а  о б е  ст о р о н ы  

п л асти н к и .

Т о л щ и н а  о д н о с л о й н о й  п л ен к и  — 18—23 м к м , д в у х с л о й н о й  — 35— 45  м к м . Т о л щ и н у  п л ен к и  

о п р ед ел я ю т  т о л щ и н о м е р о м  л ю б о г о  ти п а , о б есп еч и в а ю щ и м  и зм е р е н и е  тол щ и н ы  в за д а н н о м  д и а п а ­

зо н е  д л я  о д н о с л о й н о й  п л ен к и  с  п о гр еш н о ст ь ю  н е  б о л е е  +1 м км , д л я  д в у х сл о й н о й  п л ен к и  — н е  б о л ее  

± 2 ,5  м км .

П р и  о п р е д е л е н и и  д л и н ы  затух ани я п л а м ен и  эм аль  н а н о ся т  в о д и н -д в а  сл о я  т о л щ и н о й  

3 5 —4 5  м к м . П р и  о п р е д е л е н и и  в л а го сто й к о ст и  п л ен к и  эм аль  н а н о ся т  в три  сл о я  н а  п редв ар и тель н о  

загр ун тов ан н ую  дв ум я  с л о я м и  гру н тов к и  А К -0 7 0  п о в ер х н о сть  м еталла. Т о л щ и н а  о д н о г о  сл оя  

гр унт овк и 8 — 10 м к м . О бщ ая  т о л щ и н а  по кр ы ти я д о л ж н а  бы ть 7 5 — 85 м к м . С уш к у к аж дого  сл оя  

гр унт овк и п р о и зв о д я т  в  т е ч е н и е  2 ч  п р и  тем п ер атур е (20+ 2) °С.

4 .2 .4  К а ж д ы й  с л о й  эм а л и  м арк и  П Ф -2 1 8  Х С  суш ат в т еч ен и е  24ч  п р и  тем п ер атур е  (2 0 ±2 ) °С, 

эм а л и  м арк и  П Ф -2 1 8  Г С  — в т еч ен и е  4  ч  п р и  тем п ер атур е  (1 0 5 + 5 ) °С.

4
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При определении прочности пленки при ударе эмаль марки ПФ-218 ХС сушат 48 ч при 
температуре (20+2) °С.

При испытании по показателям влагостойкость и стойкость к статическому воздействию 
авиационного бензина и масла образцы сушат под углом 45°, при испытании по остальным 
показателям — в горизонтальном положении.

Перед испытанием по показателю влагостойкость покрытие эмалью марки ПФ-218 ГС 
вьщерживают 5 сут; по остальным показателям — 3 ч при температуре (20+2) °С и относительной 

влажности воздуха (65+5) %.

4.3  Определение цвета и внешнего вида пленки
Цвет и внешний вид пленки эмали определяют методом визуального сравнения с цветом 

соответствующих образцов (эталонов) цвета «Картотеки» или контрольных образцов цвета, при 

естественном или искусственном дневном рассеянном свете.
Сравниваемые образцы должны находиться в одной плоскости на расстоянии 300—500 мм от 

глаз наблюдателя под углом зрения, исключающим блеск поверхности.

При разногласиях в оценке цвета и внешнего вида за результат принимают определение цвета 
при естественном дневном свете.

4.4 Массовую долю нелетучих веществ определяют по ГОСТ 17537 в сушильном шкафу или 
под инфракрасной лампой при температуре (140+5) °С до постоянной массы.

4.5 Определение длины затухания пламени
Края фольги с нанесенным и высушенным в соответствии с п. 4.2 настоящего стандарта 

покрытием обрезают и из середины вырезают три полосы размером 85x200 мм. Окрашенную полоску 
фольги захватывают щипцами за один конец, а другой вводят серединой в пламя спиртовой горелки с 
высотой пламени 30 мм и выдерживают в нем 10 с. При этом наблюдают, как распространяется пламя 
по высоте образца, и измеряют сгоревшую часть покрытия (обуглившийся участок).

Длину затухания пламени выражают в миллиметрах сгоревшей части покрытия, за результат 
испытания принимают среднее арифметическое результатов трех измерений.

4.6 Стойкость пленки к статическому воздействию авиационного бензина (ГОСТ 1012) и 
авиационного масла (ГОСТ 21743) определяют по ГОСТ 9.403, метод А.

После испытания перед осмотром образцы выдерживают при температуре (20+2) °С в течение 
1 ч. На поверхности образца не должно быть пузырей и вздутий, допускается незначительное 
посветление или потемнение.

4.7 Определение влагостойкости пленки

Образцы, подготовленные в соответствии с п. 4.2 настоящего стандарта, помещают в камеру 
тепла и влаги типа КТВ-04/155 и выдерживают непрерывно при температуре (40+2) °С и относи­
тельной влажности (95+3) % в течение 240 ч. Допускается применение камеры любого типа, 
обеспечивающей заданный режим испытания без конденсации влаги на поверхности образца.

Затем образцы вынимают, выдерживают непрерывно на воздухе в течение 12 ч при температуре 
(20+2) °С и относительной влажности воздуха (65+5) % и осматривают. На поверхности не должно 
быть пузырей и сыпи.

5 У к а за н и я  п о  пр и м ен ен и ю

5.1 Перед применением в эмаль вводят сиккатив в соответствии с 4.2.1 настоящего стандарта.
5.2 Эмали разбавляют уайт-спиритом (ГОСТ 3134) до вязкости 30—35 с по вискозиметру типа 

ВЗ-246 с диаметром сопла 4 мм при температуре (20,0+0,5) °С при нанесении пневматическим 
распылением и до вязкости 50—70 с — при нанесении кистью, валиком, безвоздушным распылением.

5.3 Эмали ПФ-218 наносят при температуре не ниже 5 °С.
Перед применением после хранения при отрицательных температурах эмали выдерживают в 

течение 24 ч при температуре (20+2) °С.
5.4 Расход эмалей при нанесении кистью или валиком составляет 120—140 г/м2, при нанесе­

нии пневматическим распылением — 150—170 г/м2, безвоздушным распылением — 140—170 г/м2.

6  Т р ан сп ор ти р ов ан и е и  х р а н ен и е

6.1 Транспортирование и хранение эмалей ПФ-218 — по ГОСТ 9980.5.

7  Г ар ан ти и  и зготов и тел я

7.1 Изготовитель гарантирует соответствие эмалей требованиям настоящего стандарта при 
соблюдении условий транспортирования и хранения.

7.2 Гарантийный срок хранения эмалей — 18 мес со дня изготовления.

5
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ПРИЛОЖЕНИЕ

(справочное)

ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

Плотность эмалей — 1,40—1,60 г/см3.
Плотность пленки эмали — 1,60 г/см3.

Показатель горючести покрытий эмалями по методике колориметрии — К = 0,358. 

Индекс распространения пламени на стальной пластине толщиной 3 мм — 0. 
Поверхностная воспламеняемость материала — медленно распространяющий пламя. 

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  покрытия по ГОСТ 9.032:

11.4.5.В5.

И Н Ф О Р М А Ц И О Н Н Ы Е  Д А Н Н Ы Е  

С С Ы Л О Ч Н Ы Е Н О Р М А Т И В Н О -Т Е Х Н И Ч Е С К И Е  Д О К У М ЕН Т Ы

Обозначение НТД, 
на который дана ссылка

Номер пункта, 
перечисления

Обозначение НТД, 
на который дана ссылка

Номер пункта, 
перечисления

ГОСТ 9.032-74 Приложение ГОСТ 6806-73 1.4.1
ГОСТ 9.403-80 1.4.1; 4.6 ГОСТ 8420-74 1.4.1
ГОСТ 9.407-84 Вводная часть ГОСТ 8784-75 1.4.1

ГОСТ 12.1.005-88 2.3 ГОСТ 8832-76 4.2.1
ГОСТ 12.3.005-75 2.3 ГОСТ 9980.1-86 3.1

ГОСТ 12.4.011-89 2.4 ГОСТ 9980.2-86 4.1

ГОСТ 12.4.021-75 2.3 ГОСТ 9980.3-86 1.6
ГОСТ 12.4.103-83 2.4 ГОСТ 9980.4-86 1.7

ГОСТ 17.2.3.02-78 2.6 ГОСТ 9980.5-86 6.1
ГОСТ 618-73 4.2.2 ГОСТ 13345-85 4.2.2
ГОСТ 896-69 1.4.1 ГОСТ 13950-91 1.6.1
ГОСТ 1003-73 4.2.1 ГОСТ 14192-96 1.7
ГОСТ 1012-72 4.6 ГОСТ 15140-78 1.4.1
ГОСТ 3134-78 1.4.1; 4.2.1; 5.2 ГОСТ 16523-97 4.2.2

ГОСТ 4765-73 1.4.1 ГОСТ 17537-72 1.4.1; 4,4

ГОСТ 5233-89 1.4.1 ГОСТ 19007-73 1.4.1
ГОСТ 5799-78 1.6.1 ГОСТ 19433-88 1.7

ГОСТ 6128-81 1.6.1 ГОСТ 21743-76 4.6
ГОСТ 6589-74 

ГОСТ 6613-86

1.4.1
4.2.1

ТУ 21 -0284461-058-90 4.2.2

Редактор М.И. Максимова 
Технический редактор В.Н. Прусакова 

Корректор В.Е. Нестерова 
Компьютерная верстка В.И. Грищенко

Изд. лиц. № 02354 от 14.07.2000. Подписано в печать 13.02.2002. Уел. печ. л. 0,93. Уч.-изд. л. 0,80
Тираж 107 экз. С 4020. Зак. 45.

ИПК Издательство стандартов, 107076 Москва, Колодезный пер., 14. 
http://www.standards.ru e-mail: info@standards.ru 

Набрано и отпечатано в ИПК Издательство стандартов

ГОСТ 21227-93

http://www.mosexp.ru#  
http://files.stroyinf.ru

